FLUX EXEL 314

Flux liquido activado.

INTRODUCCION

El flux EXEL-314 es un flux de bao resduo sblido, especialmente
desarrollado para soldadura de los circuitos con SMD y aleaciones sin Plomo.
Se caracteriza por la ausencia de trazas blancas después de la soldadura.

CARACTERISTICAS

(0] [o] ST Incoloro.

Densidad a20°C.........oooveecvieeeeeiecreeeeenn 0,796g/cc.

ResIduo SOlIdO........ccccveeieeeeeeeeeee e 3,14 %.

Punto de inflamacion...........ccoevvevveuneee. 12°C.

indicede aCidez.....coooeoveeeeeeeeeeeeeen, 28
UTILIZACION

El flux EXEL-314 es un flux muy eficaz no halogenado adecuado para la
soldadura por SMD, permitiendo la utilizacion de todos los sistemas de test
automaticos sin limpieza previa.

Su aplicacion es por spray o pincel. Se aconsgja trabagjar con una temperatura final
por debajo del circuito entre 130 a 150°C antes de pasar por la ola de estario.

DENSIDAD

Para obtener mejores resultados es necesario que la densidad del flux sea
mantenida entre 0,796 y 0,801g/cc a 20°C.
Para compensar la evaporacion equilibrar con € disolvente FD-80SO.

SEGURIDAD

Producto inflamable. Tomar las precauciones habituales para su
manipulacion y stockaje de un producto inflamable.





